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Uvod

Sprava zeleznic, statni organizace je v poslednich letech postavena
pred Ukol zkracovat vylukové ¢asy a snizit tak omezovani kapacity

drahy pro dopravce.

Ve snaze vyhovét t&mto pozadavkdm pFistupuje SZ k planovani
opravnych/udrzbovych praci a staveb s vyuzitim vykonnéjsi a
kvalitnéjSi mechanizace, zejména na tratich, které jsou z hlediska

kapacity a vyznamnosti klicové k bezproblémovému provozu.

Kromé zkracovani vylukovych ¢ast je cilem SZ i zvySeni kvality
prace, ptedev&im nasazenim moderné&jsich pracovnich stroju s
vysokou mirou automatizace, u nichz jsou minimalizovany pripadné

chyby zplsobené lidskym faktorem.
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Uvod

PoZadavek na zvy$ovani kvality prace a zkracovani vylukovych ¢ast

bude zakotven v pripravované novelizaci:

- predpisu SZ S3/1 ,Prace na Zelezni¢nim svréku”,

- predpisu SZ V3 (dfive SZDC S8/3) ,Technologické vyuZiti strojt
a specialnich vozidel”,

- metodického pokynu SM014/MPO001 , Metodicky pokyn pro

tvorbu technologickych postupl vylukovych praci“

a v dalSich souvisejicich dokumentech tykajicich se nejen

zelezniéniho svrsku, aled’ielezniénl'ho spodku, trakéniho vedeni a
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Jelikoz neni ekonomicky, technicky a logisticky realné, aby na celé siti
pracovaly pouze nejmodernéjsi a nejvykonnéjsi stroje, bylo zapotrebi
urcit, na kterych tratich budou prioritné nasazovany stroje dosahujici

vyssich vykond a kvality.

Z tohoto divodu Sprava Zeleznic pfistoupila k rozdéleni trati na dvé

kategorie vyznamnosti:

- Traté kategorie A - traté TEN-T a traté celostatni drahy s
intenzitou vlakové dopravy 50 vlak( / den a vice;

- Traté kategorie B - vsechny ostatni traté celostatni drahy a traté

regionalnich a mistnich drah.

Na zakladé tohoto rozdéleni trati bude nejenom spravce, ale i zhotovitel
praci dopredu seznamen, jaké doporucené postupy praci a jakou strojni

mechanizaci pro zvolenou trat pouzit.
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Po dlouholetych zkusenostech, konzultacich s vyrobci a

provozovateli strojd byly u jednotlivych technologii stanoveny
vykonnostni a kvalitativni parametry:

- vykon v metrech za hodinu, m3/h, ¢asova jednotka Upravy
vyhybky apod;

- vysoka automatizace, omezeni lidské sily apod.
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Na zakladé vyse uvedenych parametrl do$lo k rozdé&leni stroju do
dvou kategorii.
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- Na Tratich kategorie A mohou pracovat vyhradné SV a
stroje z vyssi vykonnostni kategorie;

L

- Na Tratich kategorie B vSechny SV a stroje s vysSi i nizsi

vykonnosti.
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Rozdéleni trati dle vyznamnosti

Pokud nasazeni SV a stroju neovlivni kvalitu prace a celkovou
délku vyluky, Ize i na Tratich kategorie A pouzit SV a stroje z
nizsi kategorie. Jedna se napriklad o pripady, kdy:

- délka vyluky pro soubézné provadéné prace na ostatnich
zarizenich presahuje potreby délky vyluky pro praci SV a

strojq,
- nelze zajistit prechodnost stroje nebo jeho dopravu,

- nelze zajistit doprovodnou logistiku nezbytnou pro Cinnost

stroje,

- se jedna o lokalni prace malého rozsahu.

Spravnost zvolené technologie a vykonnostni kategorie SV nebo
stroje se prokazuje zpracovém’m technologického postupu
rac VP (SM014/MP001

=
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Vykonnost strojii a mechanizace

Na Tratich kategorie A budou u jednotlivych technologii stanoveny

nasledujici pozadavky:

« Pro Upravu geometrickych parametri koleje (GPK) byl
stanoven pozadavek na minimalni vykon automatické strojni

podbijecky (ASP) 600 m/h pri souvislém propracovani traté.

« Pro technologii Upravy GPK ve vyhybce byly stanoveny
pozadavky na vybaveni a schopnosti vyhybkovych
automatickych strojnich podbijecek (ASPv) - moznost prizvedu
odbo¢né vétve, moznost rozdéleni podbijecich agregatl, poclet
podbijecich pé&chl apod. ASPv musi byt navic schopna podbit

béznou kolej s vykonem alesponi 450 m/h.

- Pri Upravach kolejového loze je nutné pouzit pluhy pro Upravu
kolejového loze se zasobnikem na kamenivo a vykonem min.
950 m
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Déleni technologie a mechanizace v zavislosti na vyznamnosti traté
Uprava GPK, dynamicka stabilizace, GUprava kolejového loze, snaseni a pokladka kolejovych poli

ASP 600
(az 700 m/h)

ASP 08-16
(aZ 700 metrd)

ASP 09-3X

(1200-1500 m/hod)
ASP 09-32 CSM

(1200 m/h)
ASP 08-32 DUO
(aZ 800 m/h)
ASP 09-4X Dynamic
(1500-1800 m/h}
ASP 09-4X8/4S Dynamic
(1500-1800 m/h)
ASP 09-3x Dynamic
(1500 nmvh)
ASP 09-2X Dynamic
(1100 m/h
ASP 08-475/4S Unimat BDS 2000
(1 vyh/25 minut, 500 m koleje za hodinu) (1400-1700 m/h)
ASP Unimat 08-2x8/3S USP 2010 SWS
(1 vyh/35-45 minut, 450 m koleje za hodinu) (950-1200 m/h)
ASP Unimat 08-4X4/45 DGS 62N USP 2000-C2
(1 vyh/45 minut, 600 m koleje za hodinu) (500-1200 m/h) (950-1200 m/h)
ASP 09-16/4S DGS 90N SSP 110 SW
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (500-1200 m/h) (950-1200 m/h)
ASP Unimat 09-4X4/4S VKL 402 SSP 2005 SW PKP 25/20
(1 vyh/25 minut, 600 m koleje za hodinu) (250-500 m/h) (950-1200 m/h) (az 200 m/h)
ASP Unimat 09-32/4S Dynamic SSP 121 D PKP 25/20i
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (950-1200 mh) (200 m/h)
ASP Unimat 09-32/4S Dynamic SPZ s UK 25/18 MoZné pouZit stroje ze Zluté kategorie, aviak pouze v Usecich s
(1 vyh/30 min, 1000 m koleje za hodinu) (950-1200 m/h) (aZ 200 m/h) oblouky 0 R > 1000 m, nutnd vymé&na inventdrnich kolejnic za nové

Traté kateogie A
TEN-T + CLS (vice neZ 50 viakd/den)

Traté kateogie B
OSTATNI TRATE

Navod k pouZiti technologie ---------------------—-

Navod k pouziti technologi >

Technologie Upravy GPK ve vyhybkdch provddime
vyhybkovymi ASP. Vykon upravy GPK 1 ks vyhybky
Je odvozen od souvislého propracovani se zvedy do
30 mm jednoduché vyhybky tvaru 1:9-300. Vykon
Upravy GPK v koleji je odvozen od vykonu souvisiého
propracovani se zvedy do 30 mm a rozdélenim
prazci "c’. U dpravy GPK se zvedy nad 30 mm a

rozdéleni prazed "e® a "d" je nutné vykon redukovat

Technologie dpravy GPK provadime vyhybkovymi

Technologie Upravy GPK provddime pomoci ASP
kontinualnich s minimalnim vykonem 600 m/h a
vyssim. Vykony uvedené u jednotlivych stro;ﬁ
jsou maximalni vykony pii idedinich podminkdch -
napt. rozdéleni praZcd "c", pfimd kolej bez
pfevy3eni a bez prekazek pro praci. U Gpravy GPK
se zvedy nad 30 mm a rozdéleni prazcti *e* a 'd"
je nutné vykon redukovat

Technologie Upravy GPK provadime ASP s

Na tratich TEN-T a celostatnich tratich
s poétem viakil vice nez 50/den je
nutné pf Opravé GPK pouziti
dynamického stabilizatoru. Minimaini
vykon je odvisly od sily piftlaku
dynamické stabiliace, ktery byva
nejvyssi u prvni a druhé vyskoveé
Gpravy.

Pro ostatni tratéd se pouiti

Technologie Upravy kolejového loZe provadime|
pouze kolejové pluhy se zasobnikem, kdy si
pluh ze zdsobniku dosype potiebné kamenivo.
Minimdini vykon stroje pro dpravu kolejového
loZze 950 m/h.

Technologie dpravy kolejového loZe provadime

Technologie snazeni kolejovych poli je zavisla
na poloméru oblouku a délce snéSenych
kolejovych poli (&im men3i polomér oblouku a
krat3i délka KP, tim niZ3i vykon)

KP Ize sndset vhodnymi prostfedky

'Technolog kladky hotovych jovych poli na zfizené podkladni
vrstvé je mozna i stroj ve Zluté kategom (PKP 25/20 a dalsi), avsak
vyZaduje dodatecné technologie (vyména kolejnic), které mohou
celkovy vykon sniZit. U Usek( s oblouky o poloméru R < 1000 m je
vyhodné&j3i pouZit montaZ koleje v ose.

i k poklddce hotovych kolejovych poli na zfizené|

=

ASP s vykonem pod 600 m/h. vykonem pod 600 m/h. dynamického stabilizdtoru doporuéuje. |i s kolejovymi pluhy bez zdsobniku. W vrstvé.
ASP UNIMAT 08-275 ASP Matisa B241 y 'mn m"i “‘m PKP 25/20
(1 vyh/35 minut, 300-400 m koleje za hodinu) (a2 600 m/h) (350-600 m/h) b % ,!'! K Y (a2 200 m/h)
ASP 07-16 USP 5000 RT PKP 25/201
(300-500 m/h) (950-1200 m/h) ki (200 m/h)
ASP 400.1 A DESEC Tracklayer TL
(200-300 m/h) Kolefove Jefdoy; ie vhodna na
MINIMA 2 UK 25/18
(90 m/h) (aZ 200 m/h)
Podbfjeci dvu?;:/wh stroj UST 78-U TLP 550 Valditera

POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A
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Vykonnost strojli a mechanizace

Na Tratich kategorie A budou u jednotlivych technologii

stanoveny nasledujici pozadavky:

- Pri modernizaci, optimalizaci nebo rekonstrukci uprednostriovana
souvisla obnova koleje a sanace s nasazenim ucelenych

strojnich linek.

- U cisténi kolejového loze bude vyzadovano nasazeni CistiCek s
technologii oplachu kameniva a minimalnim vykonem 600 m3/h
proCisténého kameniva za hodinu.

- U technologii montaze koleje v ose, snaseni a pokladky
kolejovych poli a vyhybek bude vyZzadovan vykon alespon
100 m/h.
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Deéeleni technologie a mechanizace v zavislosti na vyznamnosti traté

Obnovovaci a sanacni stroje, vymeéna prazct a kolejnic, Cisténi KL, montaz koleje v ose

Matisa C75
(750 m3)
RM 95-800 s oplachem kameniva
(800 m3)
RM 900 VB s oplachem kameniva
(800 m3)
RM 85-750 bez oplachu kameniva
(800 m3)
SOK 11 s vy i pro 15 RM 80-92 bez oplachu kameniva
vymanu kolejnic, vykon 400 m/h pi délce (600 m3)
SMD 80 kolejnicovych pasd 6120 m (3,06 km koleje), RM 801 s oplachem kameniva
(200 m/h) poté technologickd pauza (800 m3)
RUS 1000 S
(250 m/h)
RU BOO S SVM 1000
(200 m/h) (400 m/h)
SUZ 500 PM 1000 URM SUZ 350
(200 m/h) {60 m/h) (vykon 150 m/h)
MATISA P95 RPM 2002 - AHM ROBEL PA 1-20
(300 m/h) {60 m/h) ‘automaticka va véj il a2 100 m/h,
SUZ 500 UVR PM 200-2R Donelli PTH 350
(200 m/h) (40 m/h) (ruéni dprava véjifovitosti pra2cl v obloucich, vykon aZ 100 m/h)

Traté kateogie A
TEN-T + CLS (vice ne? 50 viakd/den)

Navod k pouziti

Technologie praci obnovovacich
strojli zahrnuje:

evyménu prazci

evyménu kolejnicovych pasd

su vybranych strojd &igténi KL

minimalni vykon obnovovaciho

stroje 200 m/h

Technologie souvislé vymény
prazcli se provadi
obnovovacimi stroji s
minimdlnim vykonem od 150
m/h.

Souvislou vyménu kolejnic zajistuji
obnovovaci stroje viz. sloupec G. Dale je
moZné kolejnice vyménovat skiddanim,
sesouvanim ze SV s pouZitim piidavnych
zafizeni zajistujicich souvislou vyménu, min.
vykon 400 m/h.

|kameniva, nove vykonne cisticky,

PouZivame technologii &iténf
kolejového loZe s oplachem

minimalni vykon 600 m® za hodinu.

[Technologie pouZiti sanaénich strojd zahmuje:
erecyklaci $térku

esanaci podlozi

ezabudovani mezivrstvy (geotextilie)

vykon se li3i dle zplsobu zifizovani
konstrukénich vrstev. MinimaIni vykon pfi
pouziti sanace s celkovou obnovou kolejového
loZe od 40 m/h. Vykon se vétsinou udava na
24 h.

Jedna se o technologi pokladky novych prazci a kolejnic na
stavbdch v ose koleje, minimélni vykon 100 m/h (bez utaZeni
upeviiovadel).

Trateé kateogie B
OSTATNf TRATE

| Navod k pouiti technologie -------------------—----

Souvislou vyménu prazcd
provddime strojné.

PouZiti méné vykonnych strojd, ruéni
mechanizace.

Pro cisténi kolejového loZe je moZné|
pouZit Zistitky kolejového loZe bez
oplachu

PouZivame ménd vykonné stroje, ruéni mechanizaci.

=

SVP 74 2ZPK (mamatgj) aoo-?‘sa_ 7..vg ‘hod)
Dvoucestné rypadio
PP s R e SOK I bez wyméniovacihe vozia (350 m3 / 70-130 m/hod)
RM 74
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(250 m3 ‘ 70m/hod)
600

Lehka cisticka Stérku LMSRA
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Kvalita praci u jednotlivych technologii

Pro provadéni veskerych praci na Zeleznici uplatiiuje SZ systém
vlastnich pfedpisd, norem, technickych kvalitativnich podminek

(TKP) a dalsich opatreni (smérnice, pokyny aj.).

Kvalita praci souvisi nejen s dodrzovanim technologickych
postupl, norem a predpisQ, ale do znaéné miry i se zkudenostmi

v o
zamestnancu.

To plati zejména u obsluhy strojni mechanizace, ktera musi byt

proskolena a zkusena.

Vzhledem k nedostatku zaméstnancu v technickych profesich je
snahou SZ pouzivat mechanizaci, kterd je vice automatizovana,
dobfe servisovana a minimalizuje chyby zptsobené lidskym

Cinitelem.
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Kvalita praci u jednotlivych technologii

Prikladem mohou byt:

- automatické zatacecky upevnovadel, které eliminuji mozné

chyby v nedotaZeni anebo ptetazeni uzld upevnéni.

- moderni obnovovaci stroje (napr. RUS 1000 S, SUZ 500 apod.),

které disponuji kvalitnim cisténim kolejového loze,

E
=
E

automatickou vyménou prazcl s pfesnym rozdélenim, souvislou
vyménou kolejnicovych pasu, zadkladnim podbitim a zajisti také
regeneraci kameniva pro kolejové loze. To navic s vysokym

vykonem téchto praci v jednom sledu.

- Opacnym prikladem mohou byt prace provadéné spatné
servisovanymi SV nebo dvoucestnymi stroji se Spatné
zaskolenymi zameéstnanci, které nesplnuji technické a

technologické pozadavky a svoji Cinnosti nejsou schopné

— dosahnqut pozadovanych postuEﬁ,a dodrzen| predepsanych
=2 POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJU 13
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Priklady reklamaci a nedodrzeni technologie:

Nedodrzeni rozdéleni a kolmosti prazcl po praci dvoucestného rypadla s nadstavbou pro manipulaci s prazci

=z POZADAVKY SZ NA MECHANIZACI Z POHLEDU KVALITY A VYKONNOSTI STROJ0 14



Priklady reklamaci a nedodrzeni technologie:

Za
s
P
¥
o

2 o8 & P e “ » St
u SC 600 (rok vyroby 1986) a nedodrzeni

’

technologickych postupu (kol. loZe se nesmi Cistit za desté).

h

A

u strojni Cisticko

a8 bk ¢ i AT N R\ 5% o

1
v [ 4

Spatné vycisténé kolejové loze automaticko
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Priklady reklamaci a nedodrzeni technologie:

‘ »
- ey .
Poskozeni prazce a hmozdinek v uzlu upevnéni po pouziti zakazané zataCecky (Master 35) bez nastaveni

utahovaciho momentu.
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Priklady reklamaci a nedodrzeni technologie:

TU 2132 Paskov kolej &1 /kontrolnl m&¥enf po Gpravé GPK—srovndvac! graf/ Ptlloha ¢&.4.1
km : 14.735747 - 14.866747 List : 2/4
!
i
3
|
|
|
g
i
g
§ | oo e e e e e s s e oy oo oo s g v o vy s Ptiklad nedodrzeni odchylek
o | e & o gt scesms scss s s s spmsss semes soar s s . e B sseore s s
EX L3 ~ o 7 .
o .. ! i S R — S L s s s e GPK po praci ASP
CerBend vyznateny ndvrhoy stav § a 3 P ¢
kg y ¥ os s
§ o
§
1 8
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Priklady reklamaci a nedodrzeni technologie:

" -

Nedovolena manipulace s kolejnicemi
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Kontrola kvality prace technologii a
mechanizace ze strany SZ

|

Snahou Spravy Zeleznic je tyto chyby eliminovat pravidelnou kontrolou

specialnich vozidel v predepsaném cyklu.

HH R

A

V soutasné dobé se provozni zkousky a kontroly prace stroju vykonavaji

podle pokynu SZ GR PO-08/2022 , Posuzovani pfipustnosti strojl a
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specialnich vozidel dodavateld pro technologické vyuZiti pFi pracich na

zelezni¢nich drahach statni organizace Sprava Zeleznic”.

Od 1.1.2025 budou nové provozni zkougky a kontroly prace stroju
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soucasti predpisu SZ V3 ,Technologické vyuziti strojl a specidlnich

vozidel”.

Pripadné neshody pfi kontrole stroje vedou k mimoradnému auditu a k

provedeni nové kontroly.
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Kontrola kvality prace technologii a
mechanizace ze strany SZ

Kvalita prace strojl je ze strany SZ pravidelné& kontrolovéna

nasledujicimi typy kontrol:

. provozni zkouska (kazdé 3 roky) - provadi se u véech strojq,
kontroluje se technicky stav stroje, dodrzovani

technologického postupu, obsluha stroje;

- kontrola prace presnou metodou (kazdé 2 roky) - provadi se
u ASP, soucasti kontroly je schopnost stroje pracovat s
vyuzitim dat ziskanych mérenim PPK a schopnost osadky

pracovat s navadécimi soubory APK;

- kontrola zaznamového zarizeni (kazdé 1 rok) - provadi se u
ASP a dynamickych stabilizatorQ, kontroluje se, zda jsou
hodnoty namérené zaznamovym zarizenim v souladu s
odchylkami uvedenymi v norméach CSN 73 6360-2 a CSN EN
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Technologické postupy vylukovych | ‘ f \\}:@

.\'
praci - TPVP | %p
Potfeba vytvaret TPVP vychazi ze Smérnice SZ SM014 Planovani, ! RN

priprava a realizace opravnych a Uudrzbovych akci.
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TPVP- Technologicky Postup Vylukovych Praci : ﬂ
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(nékdy také harmonogram praci)

Spravné sestaveny TPVP je predpokladem pro stanoveni

optimalniho rozsahu vyluk.

TPVP zpracovava nebo jeho zpracovani zadava prislusna 0] a je
predpokladem pro hospodarné planovani investi¢nich akci z
hlediska vhodné nasazené technologie a mechanizace a také jako

nastroj ke snizovani vylukovych &asu.
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Technologické postupy vylukovych
praci - TPVP

Pro tvorbu harmonogrami praci takového rozsahu dosud nebyl na
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SZ uréeny zadny program, kazda OJ si vytvarela harmonogramy

»,DPO svém".
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V letech 2021 - 2022 vznikl na datovém skladu diagnostiky (DSD)

CTD modul pro vytvareni TPVP s jednoduchou obsluhou a
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jednotnym vystupem.
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Ve vyslednych TPVP budou sledovany vykony u vsech

technologickych postupl, navaznosti praci a druhu pouzité

Pruperiok <4771

mechanizace.

Pro tvorbu a zasady TPVP je v soucasné dobé vytvaren metodicky
pokyn SM014/MP001 ,Metodicky pokyn pro tvorbu
technologickych postupl vylukovych praci“ (vydani od 1.1.2025)

avne prace v mimoladng vjluce:
)
- : “zabzal, kde o lze
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Technologické postupy vylukovych

praci - TPVP

Ukazka TPVP:
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ZAVER

Snahou SZ je zlepSovat kvalitu udrzbovych praci a snizovat miru

dopravnich omezeni.
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Z tohoto duvodu je potifeba hledat cesty k efektivnimu vyuzivani

moderni mechanizace.

K zajisténi téchto cill SZ nastavuje systém rozdéleni mechanizace
dle vykonnosti a kvality prace - na silné vytizenych tratich bude
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vyzadovano nasazeni vykonnych automatizovanych stroju.

Zaroven bude i naddle zajisténa pravidelna kontrola strojl a jejich

osadky.
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Ing. Pavel Fiala, Ph.D.

Vedouci oddéleni technologie praci
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